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L'utilisation des tubes.de duralumin on 
autre m&al ou alliage leger, pour k consti- 
tution des cadres de bicyclettes, tandems, re- 
morgues legeres, etc. teind a s^tendre -de 

5 plus en plus mais un obstacle a ^extension 
de ces applications reside dans la difficulty 
d'asurer- tin bon 'assemblage de ces tabes. 
*La soudure, le* assemblage^ par raccords 
polygonaux et autres moyens on.t du etre 

1 0 abandonnes' on en tons cas ne donnent que 
des r&ultats tres imparf aits qui en emp§- 
chent 1'adoption definitive. 

Le demandeur a decrit dans son brevet 
n° 874169 dn juiHet 194:1 un mode 

i5 d'assemblage qui est exempt de tons les 
inconvenienta que comport ent les syst&mea 
prerademment employes. Ce mode d'assem- 
Hugd consiste essentibmjment k coulen les 
raccords directeanent sur les extremites on- 

30 parties de tubes a assembler. 

Dans ce mode d' assemblage et afin d'as- 
. surer I'accrochage du -jnltal conlS sur Ids 
tubes a assembler, les extremites de ceux-ci 
sont moieties sur toute" la longueur du rac- 

9 5 cord et deux gorges circulaires, del section 
arrondie sont pratiquees sur cette partiedu 
tuba 

Toutefois, dans une fabrication de ce 
genre, il convient que i'epaisseur des rac- 
3o cords eoit assez forte, d'une part, pour que . 
la coulee se f asse en toute security, la tem- 
perature restant peu £lev&J et, d' autre part, ' 



pour, que la masse du mgtal coulfi assure 
une puissance de retrait telle qu-une tres . 
forte adherence sur les tubes soit obtenua 35 

Or, une forte epaisseur du raccord pre- 
.sente rinconvenient.de ddnner a i'assern- 
Hage un aspect lourd et disgracieux .qui ne 
convient pas aux * formes en flecbes recher- 
cbees maintenant et qui rend invendabies Ho 
les cadres comportant de tela assemblages. 

La presente invention a pre*cisement pour 
objet un ■ perfections ftin ent essentiel gr&ce 
auquel toute i'epaisseur desirable pent etre 
donue*e au raccord, tout en consexvant a Pas- 45 
semblage I'aspect gracieux et leger qui con- 
vient. Ce perfectionnement consiste it re- 
treindre la paxtie moletee du tube sur la- 
quejle est coiile" le raccord ce qui permet -de 
compenser la. diminution de rayon ainsi rea- 5o 
'lisSe pan une augmentation de I'epaisseur 
du raccord en ne conservant a la surepaifi- 
seur -du raccord sur -la partie d&ouverte du 
tube qu'une f aible importance qui fait ap- 
paraitre ce raccord comme tres mince et 16- 55 
ger, alors que pourtant, il possede toute la 
masse necessaire pour assurer une bonne*. . 
coul£e et une energique puissance 5 de retrait. 

Ce perfectionnement est montr& par la 1 
fig. 1 du -deiasin qui represente Tassemblage,: 60 
sur la boite de pidalier, du tube diagonal, 
"du tube de selle et des' tobes'de base. 

Ainsi qu'oii le voit sur cette figure, 1'ex-. 
tremite de chaque tube a assembler est im> 
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letSe en. a* et comporte lea deux gorged circu- 
laires & section arrondie Toute ia lon- 
gueur de cette partie moietee est r&reinte 
de plusieurs millimetres sur son diametre 
./> ce qui permet de donner au raccord eoulS 
une gpaisseur importante sans augments 
son diametre exterieur. Des empreintes sont 
formees sur les extremites des tubes, corres- 
pondantes aux flecles c du raccord. En ou- 
10 tre, partant de la pointe de chaque flScne, 
efet formee une nervure d qui adjoint le corps 
du raccord, nervures qui, tout en eonsoli- 
dant la fleche et augmentant les effets dejk 
d&ritsde ^importance dela masse de metal 
raccord, contribnent a donner a rensem- 
ble un earact&re d'ilegance tr&s appreciable: 
"Les assemblages des difigrents tubes d ? un 
. cadre de bicydette ou simflaire sant idealises 
par les m&nes moyens et suivant les. memes 
ac S caraxjteristiques.. ; 

La fourche avant, notamment, comporte 
^application de ce perf eetionnanent, ce qui 
permet de monter, sur le coHet dela tete de 
fourche, un roulement de f aible calibre! 
a La fig. 2 represente une tfite de fourche 
&aMie suivant Invention, le tube de direc- 
tion etant moatreen vue esterieuire & gau- 
cue et en coupe, & droite. En reference k- 
^ cette figure .e.est le tube de direction lequel 
est distinct de la tete de fourche / de fagon 
a pouvoir etfetraite separement et prgala- 
blement i son insertion dans ladite tete de 
fourche, par tout procSdi appropriS, .pour 
lui assuoser une resistance maximum. 
Sur la fcmgtieur de la partie qui doit etre 
- engagee dans Ja tSte de fourche, ledit tube 
e est retreint et filete.de deux larges filets g 
de sens inverse qui se croisent en forme de 
ho 8; Ie demi "P as . de cbaeun d'eux correspon- . 
dant par exempte, I la longueur de cette 
. partie engagge dans la tete de fourche. Sur 
toute la portion h de cette partie non at- 
teinte par. le large filetage dont R vient 
£g d^etre parle, le tube est molete profondeinent 
puis filete suivant un filet normal 

Le tube de direction ayant ete ainsi traite 
et prepare, il est place -dans un mouie a 



coquille appropril avec les fourreaux cour- 
bes qui out* subi &. leur t§te la preparation 
deji indiqufe (moletage et gorges) et le rac- 5 0 
cord / qui doit rfriirir le tout est could 

Grace au retreint du tube de direction, ' 
le diametre' du collet f de la tete de fourche 
/ se troiive rednit, ce qui permet d°y monter- 
un roulement de type courant 55 



L'invention est relative & des perfection- 
nements apportes au mode d'assemblage des 
tubes de duralumin ou autre metal ou al- 
liagp leger qui consiste & couler les raccords 6o 
direetemerit sur les extremites ou parties 
de tubes k assembler, ces perfectionnements 
Stant surtout caracteris£s en ce que : 

1° La partie moletfe du tube sur laqudle 
est coule le raccord est retreinte de quelques 65 
millimetres, ce qui permet de compenser la 
diminution de rayon ainsi realisee par . une 
augmentation de Pgpaisseur du raccord en 
ne conservant 1.1a suiepaisseur du raccord 
sur la partie dScouverte du tube qu*une fai- y o 
He importance qui fait apparaitre le raccord 
trSs mince et ttea leger quoique possedant 
la masse de m#tal ngceasaire pour une bonne 
coule et une eoergique puissance! de re- 
trait; < 

2° Dans la constitution de la fourche 
avant d'un cadre de bicyclette, le tube de 
direction, initialement distinct de la tete 
de fourche de fagoax h pouvoir etre traite* 
sfiparfiment et preaiablement, est retreint sur 8o 
toute la longueur de la partie qui doit efcm 
engagee dans la tete de fourche apres quoi, 
cette partie ayant ete placee dans le moule, 
avec les fourreaux courbes, la tete de four- 
che ou raccord est coulee sur le tout. . 85 

L'invention comprend egalement, I. titre 
de produit industriel nouyeau, tout cadre 
de cycle comportant les susdits perfection- 
nements. 

Maubice BARDET. 

Par procuration : 
EL Bwuijl 
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